TEPLOM ZMRASTITEENE IZOLACNE HADICKY
TZIH 000 az 008 + TZIH 1 az 4

a. -Standardné hadicky bez lepidla
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b. -hadicky s teplom taviteI'nym lepidlom
S}
s

D;
Dp

D; — Vnutorny priemer pred zmraStenim

D, — Vnuatorny priemer po zmrasteni

Dy, — Vnutorny priemer s lepidlom

s — Hrubka steny po zmraSteni

*Dyr — Typicky vnutorny priemer pred zmraStenim

Rozmerova tabul’ka (Rozmery v mm, Zmrastenie 2:1)

Typ D1 D2 DL S *DIT
TZIH 000 1.6 0.8 1.6 0420
TZIH 001 24 1.2 2.6 043.0
TZIH 002 3.2 1.6 3.0 0.53.8
TZIH 003 4.8 2.4 4.6 055.1
TZIH 004 6.4 3.2 5.7 0.66.5
TZIH 005 9.5 48 8.7 0.69.5
TZIH 006 12.76.4 11.70.6 12.7
TZIH 007 19.09.5 19.0 0.8 22.0
TZIH 008 25.4 12.724.00.9 25.4

Zmrastenie 3:1



Typ D, D, Du. s *Dir
TZIH13.0 1.22.6 0.53.1
TZIH2 6.0 2.06.0 0.86.8
TZIH3 9.0 3.09.0 0.910.0
TZIH4 12.04.011.81.0 12.7

Pouzitie

Teplom zmrastite'né hadicky st univerzalne pouzitel'né. Zvlast vhodné su na izolaciu
kablovych spojov, upravu vonkajsieho priemeru a vystuzenie pri konektorovani, ako
mechanické a protikordzna ochrana, pripadne i na dekoracné ucely. Hadic¢ky s teplom
tavite’'nym lepidlom st schopné pri spravnej aplikacii zabezpecit’ dokonalt vodotesnost’
zhotoveného spoja. Lepidlo dlhodobo fixuje zmrastenu hadicku na podkladny material.

Charakteristika

Vyrobené su zo zosieteného modifikovaného polyolefinu. Pri ich vyrobe a aplikécii sa
vyuziva tzv. tvarova pamat’ tohto materialu, ktory sa zosietenim meni z termoplastu na
reaktoplast. Material sa po ohriati nad bod tavenia neroztekd, midkne a ma snahu vratit’ sa do
tvaru, ktory mal v Case zosietovania. Material ma zvySent odolnost’ voc¢i pretlaceniu.
Najvyssia prevadzkova teplota je 135°C a kratkodobo ho mozno vystavit’ i teplotam do 250
°C.

Material

Hadigky sa vyrabajii z dvoch typov zakladného materialu. Standartné vyhotovenie — polotuhé
na baze PE (P Standard + PT tuhS$ia) a mékSie-ohybné vyhotovenie na baze EVA
kopolyméru. Prirodzena horl'avost’ obidvoch zakladnych materidlov sa znizuje pridavkom
retardéru horenia.

Vyrabaju sa vo farbdach: priesvitna-prirodna, biela, Zltd, zelena, cervend, hneda, modra,
fialova, oranzova, siva a cierna.

Poznamka:

Maiékky material: samozhasavé — cela farebna Skala, horlavé — cierna, biela, tmavomodra a
cervend. Polotuhy material: cierna, biela, tmavomodra a cervena).

Montaz

Montaz je jednoducha a rychla. Hadic¢ka zodpovedajuceho priemeru sa navlecie na dielec
ktory filou chceme izolovat’ a ohrejeme ju plamefiom, horucim vzduchom alebo sdlavym
teplom. Po zohriati sa hadicka zmrasti a tuho obopne izolovany dielec. Hadicka s teplom
tavitenym lepidlom sa pri zmrast'ovani navyse prilepi k podkladu a vytvori vodotesny spoj.
Na ohrev mozno pouzit’ vykonnejsi fén, propan-butdnové horaky alebo plynovy vari¢. Plamen
by mal byt’ mikky, zZIty, ne€mudivy. Ostry, modry plamen moézZe poskodit’ povrch hadicky. Po
zmraSteni vytvori hadicka esteticky, trvanlivy a spol'ahlivy kryt izolovaného dielca.



